




อุปกรณ์ขนถ่ายเบ้ืองต้น 

 อุปกรณ์ขนถ่าย ใชส้ าหรับวสัดุจากแหล่งวตัถุดิบไปยงัโรงงานผลิต
เพ่ือผลิตสินคา้จากนั้นน าไปเก็บไวใ้นคลงัสินคา้แลว้จึงจะส่งออก  จ าหน่าย 
ให้แก่ผูบ้ริโภคสินค้าทุกชนิดจะมีกระบวนการดังกล่าวเหมือนกันหมด 
ดังนั้ นจะเห็นว่าการขนถ่ายวสัดุจึงเป็นส่วนส าคัญยิ่งส่วนหน่ึง ในทาง
เศรษฐศาสตร์อุตสาหกรรม การผลิตสินคา้จ านวนมาก ๆ (Mass Production) 
จ าเป็นตอ้งอาศยัระบบการขนถ่าย 
 อุปกรณ์ขนถ่ายทางกล เป็นหัวใจของการขนถ่ายในโรงงาน
อุตสาหกรรม ไม่ว่าจะเป็นการการขนถ่ายวสัดุปริมาณมวลหรือวสัดุหีบ
ห่อ  การเลือกใช้อุปกรณ์การขนถ่ายทางกล ส าหรับวสัดุปริมาณมวล 
รวมถึงเร่ืองท่ีเก่ียวขอ้งกบัระบบขนถ่ายทางกลดว้ย 



ความหมายของการขนถ่ายวสัดุ 

 การท่ีจะให้ไดม้าซ่ึงผลผลิตท่ีอยู่ในรูปของสินคา้และบริการนั้น จะ
เห็นว่า ในระบบการผลิตตอ้งมีการเคล่ือนท่ี ดว้ยเหตุน้ีจึงมีระบบการขนถ่าย
วสัดุเกิดข้ึน 
 การขนถ่ายวสัดุ (Materials Handling) หมายถึง การจดัเตรียมสถานท่ี
และต าแหน่งของวสัดุเพ่ืออ านวยความสะดวกในการเคล่ือนยา้ยหรือเก็บรักษา  
ซ่ึงการท่ีจะท าใหเ้กิดส่ิงเหล่าน้ีไดต้อ้งอาศยัศิลปะในการสรรหาเคร่ืองมือและ
อุปกรณ์การขนถ่ายวสัดุมาใชใ้หเ้หมาะสม กบังาน นอกจากนั้นยงัตอ้งมีศิลปะ
ในการออกแบบ สร้างเคร่ืองมือ หรืออุปกรณ์ต่างๆ ให้เหมาะสม และเป็นไป
อย่างมี ระบบตามหลกัการทางวิทยาศาสตร์หรือ  สรุปง่ายๆ ก็คือตอ้งอาศยั
ศิลปะและวิทยาศาสตร์ในการก าหนด วิธีการขนถ่ายวสัดุนัน่เอง  
 



องค์ประกอบส าคญัของการขนถ่ายวสัดุ  

 ในระบบการขนถ่ายวสัดุ ควรค านึงถึงองคป์ระกอบท่ีส าคญั 4 ประการ
คือ  

- การเคล่ือนท่ี (Motion)  

 
- เวลา (Time)  

 
- ปริมาณ (Quantity)  

 
      - เน้ือท่ี (Space)  

 



องค์ประกอบส าคญัของการขนถ่ายวสัดุ (ต่อ) 

การขน
ถ่ายวสัด ุ

การ
เคลื่อนท่ี 

เวลา 

ปริมาณ 

เนือ้ท่ี 

รูปที ่1 การขนถ่ายวสัดุกบัองคป์ระกอบท่ีส าคญั 



องค์ประกอบส าคญัของการขนถ่ายวสัดุ (ต่อ)  

1. การเคล่ือนที่ เป็นการเคล่ือนยา้ยวสัดุสินคา้จากจุดหน่ึงไปยงัอีกจุดหน่ึง หรือ 
คือการเคล่ือนยา้ยวสัดุ - สินค้าจากจุดต้นทาง (จุดท่ีเอาของข้ึน) ไปยงัจุด
ปลายทาง (จุดท่ีเอาของลง) ซ่ึงการเคล่ือนยา้ยของวสัดุสินคา้แต่ละ ประเภทยอ่ม
มีการเคล่ือนท่ีท่ีแตกต่างกนัไปท าอยา่งไรจึงจะใหว้ธีิการเคล่ือนท่ีมีประสิทธิภาพ
สูงกวา่ 
  
2. เวลา นบัเป็นปัจจยัท่ีส าคญัตวัหน่ึง เป็นตวัท่ีบ่งบอกถึงประสิทธิภาพของการ
เคล่ือนท่ีว่าสูงต ่าแค่ไหน ในแต่ละขั้นตอนของกระบวนการผลิตต่างกอ็าศยัเวลา
เ ป็นตัวก าหนดการท างาน ทั้ งการป้อนวัตถุดิบและเอา ช้ินงาน ออกท่ีมี
ความสัมพนัธ์กนัอย่างต่อเน่ืองนอกจากนั้นเวลายงัเป็น ก าหนดการของการ
เคล่ือนท่ีโดยอาจควบคุมท่ีจุดตน้ทาง หรือจุดปลายทางกไ็ดแ้ลว้แต่กรณี 



องค์ประกอบส าคญัของการขนถ่ายวสัดุ (ต่อ)  

3. ปริมาณ วสัดุ-สินคา้ท่ีตอ้งเคล่ือนท่ีตอ้งสัมพนัธ์กบัปริมาณความตอ้งการของ
จุดต่างๆ ตอ้งสอดคลอ้งกบัเวลาท่ีเหมาะสมของระบบ และประหยดัค่าใชจ่้าย  
  
4. เน้ือที ่เป็นองคป์ระกอบท่ีส าคญัของการเคล่ือนท่ีเพราะวา่การเคล่ือนท่ีหรือ
การขนถ่ายวสัดุ จ  าเป็นตอ้งใชเ้น้ือท่ีส าหรับตั้งกลไกของระบบการขนถ่ายวสัดุท่ี
มีประสิทธิภาพต่อไป  
 
 องคป์ระกอบส าคญัทั้ง 4 ประการดงักล่าวตอ้งน ามาพิจารณาร่วมกนั 
เพราะเป็นองคป์ระกอบพื้นฐานของ การขนถ่ายวสัดุท่ีจะน าไปสู่ระบบการขน
ถ่ายวสัดุท่ีมีประสิทธิภาพต่อไป 

 



งานการขนถ่ายวสัดุ 

 งานการขนถ่ายวสัดุ ประกอบดว้ยหนา้ท่ีหลกั 2 ประการ คือ งาน
เคล่ือนยา้ยวสัดุ และงานเกบ็พกัวสัดุ  
 
1. งานเคล่ือนย้ายวสัดุ คือ การเคล่ือนยา้ยวสัดุจากจุดหน่ึงไปยงัอีกจุดหน่ึงใน
ต าแหน่งท่ีท างานเอง หรือระหวา่งต าแหน่งท่ีท างาน ระหวา่งเคร่ืองจกัรระหวา่ง
แผนก ระหวา่งโรงงาน หรือ ระหวา่งอาคาร ตลอดจนการขนวสัดุข้ึนและลง  
 
 2. งานเกบ็พสัดุ คือ การเกบ็พกัวตัถุดิบท่ีส่งเขา้มาก่อนป้อนเขา้กระบวนการ
ผลิต การเกบ็พกัวสัดุในขั้นตอนงานผลิต ตลอดจนการเกบ็ผลิตภณัฑส์ าเร็จรูป
ก่อนท่ีจะส่งออกไปยงัผูใ้ช ้

 



จุดมุ่งหมายและประโยชน์ของการขนถ่ายวสัดุ  

 จุดมุ่งหมายและประโยชน์ของการขนถ่ายวสัดุท่ีมีประสิทธิภาพ
ดีกวา่ สามารถแบ่งออกไดเ้ป็น 4 ประการ คือ  
 
1. การลดตน้ทุน  
2. การเพ่ิมขีดความสามารถในการท างาน  
3. การปรับปรุงสภาพแวดลอ้มในการท างาน  
4. การปรับปรุงเพ่ือส่งเสริมการขาย 



จุดมุ่งหมายและประโยชน์ของการขนถ่ายวสัดุ (ต่อ) 

1. การลดต้นทุน อาจพูดไดเ้ป็น 2 ความหมาย กล่าวคือ ลดค่าใชจ่้ายในเร่ือง
ของอุปกรณ์ท่ีใช ้ในการขนถ่ายวสัดุ และลดค่าใช้จ่ายหรือตน้ทุนการผลิตท่ีจะ
ส่งเสริมใหร้ะบบการผลิตใชเ้วลาการผลิตนอ้ยท่ีสุด ส่ิงท่ีควรพิจารณาเพื่อการลด
ตน้ทุนคือ  
 1.1 ลดการขนถ่ายวสัดุท่ีใชแ้รงงาน แลว้ใชอุ้ปกรณ์ท างานแทน  
 1.2 ลดแรงงานท่ีท าการขนถ่ายโดยตรงแต่จะใชค้นมาควบคุมการใช้
 อุปกรณ์แทน  
 1.3 ลดแรงงานรองท่ีใชใ้นการขนถ่ายออกบา้ง เช่น พนกังาน 
 ตรวจรับ-ส่งของ พนกังานควบคุมการผลิต พนกังานตรวจสอบ ด้ า น
 คุณภาพ  พนักงาน ซ่อมบ า รุ ง  คื อพวก ท่ีไ ม่ได้ท า ก ารขนถ่ าย
 โดยตรง  
  
 



จุดมุ่งหมายและประโยชน์ของการขนถ่ายวสัดุ (ต่อ) 

 1.5 ลดพนกังานบญัชี เสมียน ท่ีเก่ียวขอ้งและช่วยในระบบงาน ข น
 ถ่ายวสัดุ ใหเ้หลือนอ้ยท่ีสุด  
 1.6 ลดจ านวนวัสดุท่ีค้างอยู่ในระบบการผลิตให้เหลือน้อยท่ีสุด 
 โดยพยายามใหว้สัดุไหลผา่นไปเร็วท่ีสุด  
 1.7 ลด อุปกร ณ์ ช่ ว ยบา งอย่ า งออกบ้า ง  เ ช่ น  ภ าชนะบรร จุ 
 อุปกรณ์ป้องกัน ถาด ชั้ น นั่นคือการท่ีใส่ของ ในภาชนะ บรรจุ
 หลายๆ ท่ี ตอ้งเสียเวลาการตรวจสอบหลายคร้ัง  
  
 



จุดมุ่งหมายและประโยชน์ของการขนถ่ายวสัดุ (ต่อ) 

2. การเพิม่ขดีความสามารถในการท างาน  
 2.1 สามารถใชเ้น้ือท่ีใหเ้กิดประโยชน์สูงสุดเช่น พื้นท่ี 1 ตารางเมตร 
 สามารถวางของซอ้นกนัได ้หลายๆ ชั้น เป็นการใชเ้น้ือท่ีในแนวสูงดว้ย  
 2.2 ปรับปรุงผงัโรงงานเพื่อลดระยะทางการขนถ่ายวสัดุและยงัเป็น
 การลดความสูญเสียเน้ือท่ีดว้ย  
 2.3 สามารถใช้ประโยชน์ของอุปกรณ์ให้สูงท่ีสุด เช่น รถบรรทุก 
 ควร มีวัสดุ -สิน ค้ า  บ รรทุกทั ง้ ขา ไปและขากลับ  และ ไม่ คว ร
 เสียเวลาในการจอดรอคอยเพ่ือการเอาของขึน้-ลง นานเกินไป  
 2.4 การเอาของขึน้และลงจากเคร่ืองกลขนถ่ายเร็วท่ีสดุ  
 



จุดมุ่งหมายและประโยชน์ของการขนถ่ายวสัดุ (ต่อ) 

3. การปรับปรุงสภาพแวดล้อมการท างาน  
 3.1 ปรับปรุงด้านความปลอดภัยของคนงาน วสัดุ และอุปกรณ์ ท่ี
 เก่ียวขอ้ง  
 3.2 ป รับสภาพแวดล้อม เพื่ อ ส่ ง เส ริมให้การท า งาน ง่ายและ
 สะดวกสบาย  
 3.3 สภาพของงานเบา อาจใชพ้นกังานหญิง ท าใหค่้าแรงถูกกวา่  



จุดมุ่งหมายและประโยชน์ของการขนถ่ายวสัดุ (ต่อ) 

4. การปรับปรุงเพ่ือส่งเสริมการขาย  
 4.1 การใหบ้ริการท่ีรวดเร็วถูกตอ้งและตรงก าหนดเวลาของลูกคา้  
 4.2 เป็นการช่วยเหลือลูกคา้ โดยลดค่าใชจ่้ายในการขนส่ง  
 4.3 ช่วยเพิ่มปริมาณการขาย โดยการจดัตั้งสาขาหรือตวัแทนใหอ้ยู่
 ใกลต้ลาดมากท่ีสุด  



ชนิดของวสัดุขนถ่าย  

 ชนิดของวสัดุขนถ่ายวสัดุขนถ่ายแบ่งออกเป็นลกัษณะใหญ่ๆ ได ้2 
ชนิด คือวสัดุ ปริมาณมวล และ วสัดุเป็นหน่วย  
 
1. วสัดุปริมาณมวล เป็นวสัดุท่ีอาจเป็นไดท้ั้งของแขง็ ของเหลว และก๊าซ เช่น 
กรวด หิน ทราย เมลด็พืช ถ่านหิน น ้ามนัก๊าดต่างๆ วสัดุปริมาณมวลอาจบรรจุใน
ภาชนะต่างๆ ท าใหเ้ป็นวสัดุเป็นหน่วยได ้เช่น บรรจุกระสอบ บรรจุถงัเป็นตน้  
 
2. วสัดุเป็นหน่วย เป็นวสัดุท่ีเป็นช้ินเด่ียวๆ มีขนาดใหญ่ หรือวสัดุช้ินเลก็หลายๆ 
ช้ิน ห่อ หรือ จดัรวมกนัในภาชนะต่างๆรวมทั้งวสัดุปริมาณมวลท่ีบรรจุภาชนะ
ดว้ย 
 



การเลือกใช้เคร่ืองมือขนถ่ายวสัดุ  

เคร่ืองมือและอุปกรณ์ท่ีใชใ้นการขนถ่ายวสัดุแบ่งเป็น 5 ชนิด ดงัน้ี  
 
1. เคร่ืองล าเลียง (Conveyor) เป็นเคร่ืองมือขนถ่ายท่ีท าการเคล่ือนยา้ยวสัดุ
แบบต่อเน่ือง  
  
2. เคร่ืองยกยา้ยต่างๆ (Crane Elevator Hoist Monorail) เป็น
เคร่ืองมือยกวสัดุข้ึน-ลง ในทางด่ิงและเคล่ือนยา้ยวสัดุเหนือหวัท างานไม่ต่อเน่ือง 
 
3. ยวดยานท่ีใชใ้นงานอุตสาหกรรม (Industrial Vehicles) เป็น
รถขนยา้ยวสัดุ หรือรถยกท่ีท าหนา้งานบนพ้ืน  
  



การเลือกใช้เคร่ืองมือขนถ่ายวสัดุ (ต่อ)  

4. ตูบ้รรจุ และอุปกรณ์รองรับวสัดุ (Container and Support) ใช้
เป็นท่ีรวมวสัดุจ  านวนมากเขา้ดว้ยกนัใหเ้ป็นหน่วยใหญ่ เพื่อการขนถ่ายท่ี
ประหยดั และปลอดภยั  
  
5. อุปกรณ์ช่วยเสริมต่างๆ (Auxiliary Equipment) เพื่อท าหนา้ท่ีเสริม
การขนถ่าย ใหมี้ประสิทธิภาพมากท่ีสุด  
  



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้

1. กลุ่มสายพานล าเลียง (Belt Converyor) แบ่งออกเป็น  
 1.1 สายพานแบบตามพื้นราบ (Flat)  
 1.2 สายพานแบบเคล่ือนท่ีได ้(Portable)  
 1.3 สายพานแบบแอ่ง (Trough)  

 
2. กลุ่มของสายพานโซ่ (Chain Conveyor) แบ่งออกเป็น  
 2.1 สายพานโซ่แบบ Apron  
 2.2 สายพานโซ่แบบรถพ่วงต่อเรียงกนั (Car Type)  
 2.3 สายพานโซ่แบบลากพา(Drag)  

 



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้(ต่อ) 

 2.4 สายพานโซ่แบบอาศยัส่วนบนล าเลียง (Flat Top)  
 2.5 สายพานโซ่แบบโซ่ใบกวาด(Flight)  
 2.6 สายพานโซ่แบบเล่นฟรีก าลงั (Power and Free)  
 2.7 สายพานโซ่แบบลากโยง (Tow)  
 2.8 สายพานโซ่แบบแผน่ไมแ้บบราบติดกบัชุดโซ่ (Slat)  
 2.9 สายพานโซ่แบบโซ่แขวน (Trolley)  
 2.10 สายพานโซ่แบบมีแขนรับวสัดุติดกบัตวัโซ่ (Arm)  



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้(ต่อ) 

3. กลุ่มของลูกกล้ิงล าเลียง (Roller Conveyor) แบ่งออกเป็น  
 3.1 แบบดว้ยน ้าหนกัตนเอง(Gravity)  
 3.2 แบบลูกกล้ิงก าลงั (Live)  
 3.3 แบบเคล่ือนยา้ยได ้(Portable)  

 
4. กลุ่มของกระพอ้ขนถ่าย (Bucket Conveyor) แบ่งออกเป็น  
 4.1 แบบการเทวสัดุดว้ยน ้าหนกัตนเอง (Gravity Discharge)  
 4.2 แบบ Povoted Bucket  
 4.3 แบบเคล่ือนยา้ยได ้(Bucket Portable)  

 
5. กลุ่มของสกรูขนถ่าย (Screw Conveyor)  

 



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้(ต่อ) 

6. กลุ่มอุปกรณ์ขนถ่ายดว้ยน ้าหนกัตนเอง (Chute Conveyor)  

  
7. กลุ่มของการล าเลียงดว้ยการสั่นสะเทือน (Vibrating Conveyor)  
 7.1 แบบชุดเขยา่กล (Mechanical Vibrating)  
 7.2 แบบชุดเขยา่มอเตอร์ไฟฟ้า (Electric Motor 

Vibrating)  
 7.3 แบบชุดเขยา่แม่เหลก็ไฟฟ้า (Magnetic Vibrating)  

 



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้(ต่อ) 

8. กลุ่มของการล าเลียงวสัดุดว้ยลม (Pneumatic Conveyor)  
 8.1 แบบท่อดูด - ส่งวสัดุ (Pipe Line)  
 8.2 แบบอาศยัลมดนัวสัดุลอยตวั (Air Activated)  
 8.3 แบบท่อส่งกระสวย (Tube)  
  
9. กลุ่มของการล าเลียงแบบลูกลอ้(Wheel conveyor)  
  
10. กลุ่มของการล าเลียงแบบลิฟทล์ าเลียง (Elevator)  
 
11.กลุม่ของรอกล าเลียง (Hoioto)  
  
12. กลุม่ของโมโนเรล (Monorails)  
 



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้(ต่อ) 

8. กลุ่มของการล าเลียงวสัดุดว้ยลม (Pneumatic Conveyor)  
 8.1 แบบท่อดูด - ส่งวสัดุ (Pipe Line)  
 8.2 แบบอาศยัลมดนัวสัดุลอยตวั (Air Activated)  
 8.3 แบบท่อส่งกระสวย (Tube)  
  
9. กลุ่มของการล าเลียงแบบลูกลอ้(Wheel conveyor)  
  
10. กลุ่มของการล าเลียงแบบลิฟทล์ าเลียง (Elevator)  
 
11.กลุม่ของรอกล าเลียง (Hoioto)  
  
12. กลุม่ของโมโนเรล (Monorails)  
 



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้(ต่อ) 

13. กลุ่มของรถท่ีใชใ้นโรงงานอุตสาหกรรม (Industial Vehicles)แบ่ง
ออกเป็น  
 13.1 มีตน้ก าลงั (Power)  
  13.1.1 แบบระบบคลงัอตัโนมติั (Rack)  
  13.1.2 แบบรถเครน (Crane Truck)  
  13.1.3 แบบรถปากซ่อม (Fork Lift)  
  13.1.4 แบบรถยกดา้นขา้ง (Side Loader)  
  13.1.5 แบบรถเดินตาม (Walkie)  
  13.1.6 แบบ Platform Lift  
  13.1.7 แบบรถขนวสัดุใตท้อ้งรถ (Straddle  

   Carrier)  
  
 
 



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้(ต่อ) 

  13.1.8 รถล าเลียงดา้นหนา้ (Load Carrier)  
  13.1.9 แบบแขนปากซ่อมยกข้ึนลงตามแนวด่ิง  
   (Straddle Truck)  
  13.1.10 แบบเทคเตอร์,เทเลอร์,รถไฟ  
  13.1.11 แบบแขนปากซ่อมยดืหดได ้(Narrow  

       Aisle)  
 13.2 ไม่มีตน้ก าลงั (Non-Power)  
  13.2.1 แบบรถดอลล่ี (Dolly)  
  13.2.2 แบบสแตกเกอร์ (Stacker)  
  13.2.3 แบบเทเลอร์ (Trailer)  

 
 



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้(ต่อ) 

  13.2.4 แบบ Hand Lift  
  13.2.5 แบบ Semi Live Skid  
  13.2.6 แบบรถบรรทุก 4 ลอ้ ใชมื้อ(4 Wheel Hand 

   Truck)  
14. กลุ่มของอุปกรณ์ประกอบทัว่ๆไป(Auxiliary Equipment)ท่ีเสริม
การขนถ่ายวสัดุ แบ่งออกเป็น  
 14.1 แบบสะพานเทียบต่างระดบัแบบตายตวั (Ramp)  
 14.2 แบบโต๊ะเล่ือน (Ball Table)  
 14.3 แบบแผน่เทียบระดบั (Dock Board)  
 14.4 แบบสะพานเทียบตา่งระดบัแบบปรับความลาดชนั  
  (Dock Leveled)  
 
 



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้(ต่อ) 

 14.5 แบบอุปกรณ์จดัวางวสัดุบนฐานวสัดุ (Pallet Load)  
 14.6 แบบอุปกรณ์ประกอบของเครน (Crane Attachment)  
 14.7 แบบอุปกรณ์ประกอบกบัรถปากซ่อม  
  
15. กลุ่มของคอนเทนเนอร์และอุปกรณ์รองรับ (Containers and 
Supports) แบ่งออกเป็น  
 15.1 แบบบรรจุวสัดุทัว่ไปในโรงงาน (Shop Containers)  
 15.2 แบบบรรจุวสัดุเหลว (Bulk Containers)  
 15.3 แบบตูส่้งสินคา้ (Shipping containers)  
 15.4 อุปกรณ์รองรับ (Supports)  

 
 



จากจ านวน 5 ชนิด ดงักล่าว สามารถแบ่งออกเป็น 16 กลุ่มย่อย ดงันี ้(ต่อ) 

16. กลุ่มของเครนขนถ่าย (Crane) แบ่งออกเป็น  
 16.1 เครนแบบมีแขนยืน่ (Jib Crane)  
 16.2 เครนแบบเคล่ือนท่ี (Travelling)  
 16.3 เครนแบบสแตก (Stack)  
 16.4 รถเครน (Mobile Crane) 

  



อุปกรณ์ในการขนถ่าย 

1.สายพานล าเลียง (Conveyors) มีทั้งแบบลูกกล้ิง เกลียวสายพานสายพานเหมาะ
ส าหรับโรงงานท่่ีมีการเคล่ือนท่ีของวสัดุอยา่งสม ่าเสมอและมีปริมาณมาก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   เคร่ืองจกัรท่ีมีลกัษณะล าเลียง 

 
เคร่ืองจกัรที่มีลกัษณะการล าเลียง 



อุปกรณ์ในการขนถ่าย 

2. รถบรรทุก (Trucks)  

     
 
 
 
 
 
 
 



อุปกรณ์ในการขนถ่าย 

2. รถบรรทุก (Trucks) 

เคร่ืองจกัรท่ีมีลกัษณะการขนส่งชนิดต่าง ๆ 



อุปกรณ์ในการขนถ่าย 

3. รอกรางและรอกชกั (Rail and Hoist) 
คลา้ยสายพานล าเลียงแต่ติดตั้งอยูเ่หนือศีรษะและยา้ยวสัดุไดใ้นแนวราบและด่ิง 

เคร่ืองจกัรท่ีมีลกัษณะการยกยา้ย 



อุปกรณ์ในการขนถ่าย 

3. รอกรางและรอกชกั (Rail and Hoist) 

เคร่ืองจกัรท่ีมีลกัษณะยกข้ึนลง 



อุปกรณ์ในการขนถ่าย 

4. ตูบ้รรจุ (Container) 
เป็นกล่องหรือหีบมกัเป็นรูปส่ีเหล่ียมใช ้ในการบรรจุวสัดุท่ีจะเคล่ือนยา้ย 
  

เคร่ืองจกัรท่ีมีลกัษณะยกข้ึนลง 

 

        



การเลือกใช้อุปกรณ์ ในการขนถ่ายวสัดุ 

 องคป์ระกอบในการพิจารณา 
 
1. คุณสมบติัของวสัดุ 
2. ผงัโรงงานและคุณลกัษณะของอาคาร 
3. การเคล่ือนท่ีของการผลิต 
4. ค่าใชจ่้าย 



อุปกรณ์ขนถ่าย (Conveyors) จ าแนกออกตามการตดิตั้งได้เป็น 

 - แบบติดตั้งตายตวั (Fixed) 
 - แบบเคล่ือนยา้ยได ้(Portable)  

  
 นอกจากนีย้งัจ าแนกตามการขบัเคล่ือนได้เป็น 
  - แบบขนถ่ายต่อเน่ือง (Continuous) 
 - แบบขนถ่ายเป็นช่วง ๆ (Intermittent) แต่การขบัเคล่ือน
 ต่อเน่ือง 



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) 

 การเคล่ือนยา้ยวสัดุ  (Portable)  เป็นการขนยา้ยวสัดุจากท่ีหน่ึงไปยงั
อีกท่ีหน่ึง หรือจากแหล่งงานหน่ึงไปยงัอีกแหล่งงานหน่ึง ไดแ้บ่งการเคล่ือนยา้ยวสัดุ
ออกเป็น 2 ประเภท 
 
1. การเคล่ือนยา้ยโดยเคร่ืองจกัร เป็นระบบการเคล่ือนยา้ยวสัดุท่ีได้มีการน าเอา

เคร่ืองมือในการขนยา้ยหลายชนิดเขา้มาช่วย ซ่ึงเป็นเคร่ืองมือเคร่ืองจกัรแบบ
ธรรมดาท่ีมิไดมี้กลไกซับซ้อนมากนกั เคร่ืองมือขนยา้ยท่ีมีการใชก้นัมากในการ
ปฏิบติังานเก่ียวกบัการเคล่ือนยา้ยวสัดุ ไดแ้ก่ 
 

 1.1 รถยก (forklift truck) เป็นเคร่ืองมือท่ีสามารถยกของและยา้ยของ
น าไปกองไดท้ั้งในแนวนอนและแนวด่ิง 



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) (ต่อ) 

รถยกน้ีมีหลายแบบและหลายขนาด แต่โดยทัว่ไปขบัเคล่ือนดว้ยลอ้หนา้ บงัคบัเล้ียว
ดว้ยลอ้หลงั ยกของด้วยส้อมท่ีติดอยู่ดา้นหน้า และยกของข้ึนดว้ยระบบไฮดรอลิค 
สามารถยกของได้สูงประมาณ 20 ฟุต รถยกน้ีเหมาะส าหรับการเคล่ือนยา้ยวสัดุ
ระยะทางใกล ้ๆ เช่น ภายในโรงงานและตอ้งใชแ้รงงานคนประกอบในการจดัเก็บของ
ท่ีขนยา้ยดว้ย ดงันั้นจึงไม่นิยมใชส้ าหรับการเคล่ือนยา้ยท่ีมีระยะทางไกล และไม่ใชก้บั
การเคล่ือนยา้ยวสัดุท่ีมิใช่เป็นส่ิงของท่ีมีรูปทรงมาตรฐาน หรือวสัดุท่ีไม่มีการบรรจุ
ภณัฑเ์พื่อการเคล่ือนยา้ย    



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) (ต่อ) 



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) (ต่อ) 

 1.2 รถลากจูงประกอบรถพ่วง (tractor-trailer) เป็นเคร่ืองมือท่ี
ประกอบดว้ย รถพว่ง 4ลอ้ ท่ีมีลกัษณะคลา้ยรถเขน็หรือเกวียนหลายๆ คนัเช่ือมต่อกนั
ท่ีจุดต่อ เคล่ือนท่ีโดยการใชแ้รงคนเพียงคนเดียวหรือรถลากจูงเพียง 1 คนั ก็สามารถ
ลากจูงรถพว่งไดห้ลายคนั รถลากจูงประกอบน้ีใชส้ าหรับการเคล่ือนยา้ยวสัดุท่ีเป็นไป
อยา่งต่อเน่ืองและสามารถขนวสัดุไดที้ละหลายชนิด   



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) (ต่อ) 



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) (ต่อ) 

 1.3 ป้ันจัน่ (crane) เป็นเคร่ืองจกัรท่ีมีก าลงัในตวัเอง ใชท้  าการยกส่ิงของ
ไดใ้นพื้นท่ีจ  ากดัซ่ึงเคร่ืองมือหรือเคร่ืองจกัรประเภทอ่ืนเขา้ไม่ถึง ป้ันจัน่มี 2 ชนิดคือ 
ป้ันจัน่ชนิดคานยกหมุนไม่ไดแ้ละชนิดคานยกหมุนได ้ป้ันจัน่ชนิดคานยกหมุนไม่ได้
โดยปกติจะติดตั้งอยู่บนรถแทรกเตอร์ โดยมีคานยกยื่นออกมาเหนือลอ้หน้า คานยก
สามารถหันเหไดโ้ดยการหมุนตวัของรถแทรกเตอร์ ส่วนป้ันจัน่ชนิดคานยกหมุนได้
จะติดตั้งอยูบ่นรถ เรียกว่า รถป้ันจัน่ ซ่ึงคานยกท่ีติดตั้งอยูส่ามารถหมุนไดโ้ดยท่ีตวัรถ
ไม่ไดห้มุน 



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) (ต่อ) 



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) (ต่อ) 

 1.4 รางเล่ือน (conveyor) เป็นเคร่ืองมือท่ีนิยมใชก้นัมากในการขนยา้ย
วสัดุ รางเล่ือนน้ีไม่จ าเป็นตอ้งเก่ียวขอ้งกบัยานพาหนะใด รางเล่ือนมีหลายชนิดทั้งท่ีมี
ก าลงัขบัเคล่ือนและชนิดท่ีไม่มีก าลังขบัเคล่ือน รางเล่ือนชนิดท่ีมีก าลังขบัเคล่ือน 
ไดแ้ก่ รางเล่ือนชนิดสายพาน (belt conveyor) ซ่ึงมีลกัษณะเป็นสายพานวงรอบ 
ไม่มีปลายสุด ติดตั้งอยู่บนโครงเหล็กขบัเคล่ือนดว้ยแรงฉุดของเคร่ืองยนตห์รือไฟฟ้า
รางเล่ือนชนิดท่ีไม่มีก าลงัขบัเคล่ือน ไดแ้ก่ รางเล่ือนท่ีหมุนโดยแรงงานคน หรือราง
เล่ือนท่ีอาศยัแรงถ่วงของโลก เช่น รางเล่ือนชนิดใชล้อ้กล้ิง (wheel conveyor) 
และรางเล่ือนชนิดลูกกล้ิง (roller conveyor)  



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) (ต่อ) 



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) (ต่อ) 

 นอกจากเคร่ืองมือในการขนยา้ยทั้ง 4 แบบดงักล่าวแลว้ ในทางปฏิบติัจะ
พบวา่มีการน าเคร่ืองมือหลาย ๆ ชนิดเขา้มาใชใ้นกิจการ โดยการน าเคร่ืองจกัรมากกวา่
หน่ึงชนิดเขา้มาใชป้ระกอบกนัในการเคล่ือนยา้ย เช่น ใชร้ถยกส าหรับยกของใน
แนวด่ิง แลว้ใชร้ถลากจูงประกอบรถพว่งในการเคล่ือนยา้ยและขนส่งวสัดุในแนวนอน 
เป็นตน้  
  



ความหมายของระบบแบบเคล่ือนย้ายได้ (Portable) (ต่อ) 

2. การเคล่ือนยา้ยอตัโนมติั เป็นความพยายามท่ีจะใช้ความเป็นอตัโนมติั ทดแทนการ
ลงทุนในแรงงานคนท่ีมีอยูค่่อนขา้งมากในระบบการเคล่ือนยา้ยโดยใชเ้คร่ืองจกัรระบบ
การเคล่ือนยา้ยอตัโนมติัน้ีไดน้ าเอาเคร่ืองมือเคร่ืองจกัรมาประกอบกนัจนเป็นระบบการ
ท างาน ท่ีมีความซับซ้อนโดยอาศยัคอมพิวเตอร์จดัโปรแกรมควบคุมการท างานของชุด
เคร่ืองจกัร การใชร้ะบบเคล่ือนยา้ยอตัโนมติัจะท าใหก้ารปฏิบติังานเป็นไปอยา่งรวดเร็ว
และประหยดัเวลา ในปัจจุบนัน้ี เคร่ืองจกัรในระบบเคล่ือนยา้ยอตัโนมติัท่ีใชก้นัอยูมี่ 2 
ชนิด คือ ชนิดแรกเป็นระบบเคล่ือนยา้ยวสัดุตามสายพานตั้งแต่เป็นวสัดุน าเข้าผ่าน
กระบวนการต่าง ๆ จนเป็นวสัดุน าออก เช่น ระบบเคล่ือนยา้ยท่ีใชใ้นการบรรจุน ้ าอดัลม 
ตั้งแต่เร่ิมน าขวดเปล่าเขา้มา จนกระทัง่บรรจุใส่ลงัพร้อมจะส่งไปจ าหน่าย เป็นตน้ ส่วน
ชนิดท่ีสองเป็นระบบเคล่ือนยา้ยอตัโนมติัท่ีจดัท าข้ึนส าหรับใชเ้คล่ือนยา้ยวสัดุข้ึนเก็บใน
ท่ีสูง โดยเคร่ืองจกัรจะท างานอตัโนมติัในการเกบ็ของและน าของออกจากท่ีเกบ็  



ความหมายของระบบการผลติแบบต่อเน่ือง 
 (continuous production system) 

 ระบบการผลิตแบบต่อเน่ือง เป็นระบบท่ีมีการไหลของวตัถุดิบต่อเน่ืองตาม
สายการผลิต (line production) เช่น โรงพิมพ ์พิมพห์นงัสือ โรงงานผลิตอาหาร
กระป๋อง การผลิตแกว้ของโรงงานผลิตแกว้  บุหร่ี ไมอ้ดั น ้ าตาล เป็นตน้  ลกัษณะท่ีดี
ของระบบการผลิตต่อเน่ืองก็คือใชพ้ื้นท่ีในโรงงานไดป้ระโยชน์คุม้ค่าเตม็ประสิทธิภาพ 
เพราะพื้นท่ีส่วนใหญ่ใชเ้ป็นพื้นท่ีในกระบวนการผลิตของสายการผลิตเหลือพื้นท่ีในการ
เก็บวตัถุดิบเล็กน้อย และการขนยา้ยวตัถุดิบในสายการผลิต ก็จะใช้การขนยา้ยแบบ
ตายตวั เช่น ใชส้ายพาน (conveyers) ขนยา้ยวตัถุดิบในโรงงานอุตสาหกรรมต่าง ๆ 
ในระบบการผลิตแบบต่อเน่ือง ผูผ้ลิตจะตอ้งวางผงัโรงงานให้สอดคลอ้งกบัระบบการ
ผลิต ผงัของโรงงานอุตสาหกรรมท่ีสอดคลอ้งกบัระบบการผลิตแบบต่อเน่ืองท่ีใช้กนั
มากกคื็อ การวางผงัโรงงานแบบชนิดของผลิตภณัฑ ์(product layout) 



อุปกรณ์ล าเลยีงแบบต่อเน่ือง(conveyor)  
ที่ใช้กนัอย่างกว้างขวางในงานอุตสาหกรรมดังต่อไปนี ้  

สายพานล าเลียง (Belt conveyor) 



อุปกรณ์ล าเลยีงแบบต่อเน่ือง(conveyor)  
ที่ใช้กนัอย่างกว้างขวางในงานอุตสาหกรรมดังต่อไปนี ้  

กระพอ้ล าเลียง (Bucked conveyor) 



อุปกรณ์ล าเลยีงแบบต่อเน่ือง(conveyor)  
ที่ใช้กนัอย่างกว้างขวางในงานอุตสาหกรรมดังต่อไปนี ้  

โซล่ าเลียง (Chain conveyor) 



อุปกรณ์ล าเลยีงแบบต่อเน่ือง(conveyor)  
ที่ใช้กนัอย่างกว้างขวางในงานอุตสาหกรรมดังต่อไปนี ้  

อุปกรณ์ขนถ่ายดว้ยลม (Pneumatic conveyor)  



อุปกรณ์ล าเลยีงแบบต่อเน่ือง(conveyor)  
ที่ใช้กนัอย่างกว้างขวางในงานอุตสาหกรรมดังต่อไปนี ้  

เกลียวสกรู ( Screw conveyor) 

    



ความหมายของสายพานล าเลยีง 

 สายพายล าเลียง คือ รูปแบบของการเคล่ือนยา้ยผลิตภณัฑ ์เพ่ือใหง่้ายยิง่ข้ึน 
วสัดุสายพานล าเลียงช่วยใหล้ดเวลาในการขนยา้ยเคล่ือนยา้ยผลิตภณัฑ ์แต่ถึงจะมีผลดีไม่
นอ้ยกต็าม กย็งัมีขอ้เสีย อยูเ่ช่นกนั เช่น ถา้หากอุณหภูมิของอุปกรณ์ท่ีจะ โยกยา้ย สูง
เกินไป จนกระทัง่เกินความสามารถของผิว สายพานล าเลียง ท่ีจะทนได ้สายพานล าเลียง 
กจ็ะเผาไหม ้ฉะนั้น ระบบ สายพานล าเลียง กจ็ะไม่สามารถ โยกยา้ย อุปกรณ์ ท่ีมี
อุณหภูมิสูงชนิดน้ีได ้เป็นตน้ หลกัการเลือก สายพานล าเลียง ควรเลือกใหเ้หมาะกบัการ
ใชง้าน 



รูปแบบของระบบสายพานล าเลยีงวัสดุในอุตสาหกรรม 

 สายพานล าเลียงเป็นระบบการขนถ่ายวสัดุ ท่ีมีบทบาทส าคญัในอุตสาหกรรม
อาหาร มีใชก้นัทุกโรงงาน ดงันั้นจึงไม่แปลกเลย จะมีบริษทัขายระบบล าเลียงในบา้นเรา
เยอะมากตามไปดว้ย ประโยชนข์องการใชร้ะบบล าเลียงนั้น ช่วยใหเ้กิดความรวดเร็ว, 
ผอ่นแรง, เขา้โปรแกรมค านวณผลผลิตไดง่้าย, ประสิทธิภาพการผลิต, สะดวกในการ
ท างาน 



รูปแบบของระบบสายพานล าเลยีงวัสดุในอุตสาหกรรม (ต่อ) 

 ส่วนประกอบของสายพานล าเลียงมีอยู ่5 ส่วนหลกัๆดงัน้ี 
1. สายพาน (Belt) เป็นส่วนรองรับวสัดุขนถ่าย และ ท าใหว้สัดุขนถ่ายท่ีอยูบ่น
สายพานนั้นเคล่ือนท่ีตามสายพานไปดว้ย ดงัรูปท่ี 1 

รูปท่ี 1 แสดงกรขนถ่ายวสัดุบนสายพาน 



รูปแบบของระบบสายพานล าเลยีงวัสดุในอุตสาหกรรม (ต่อ) 

2. ลูกกล้ิง (Idlers) เป็นตวัรองรับสายพานอีกทีหน่ึง ลูกกล้ิงนั้นมี 2 ชนิด คือ  
    2.1 ลูกกล้ิงดา้นล าเลียงวสัดุ (Carrying Idlers)  
    2.2 ลูกกล้ิงดา้นสายพานกลบั (Return Idlers)  ดงัรูปท่ี 2 
  

 
 

รูปที ่2 ลูกกล้ิงในรูปแบบต่างๆ 
รูปท่ี 2 ลูกกล้ิงในรูปแบบต่างๆ 



รูปแบบของระบบสายพานล าเลยีงวัสดุในอุตสาหกรรม (ต่อ) 

3. ลอ้สายพาน (Pulleys)  เป็นตวัรองรับ และขบัสายพาน และควบคุมแรงดึงใน
สายพาน ดงัรูปท่ี 3 

รูปท่ี 3 ลอ้สายพาน 

 

 



รูปแบบของระบบสายพานล าเลยีงวัสดุในอุตสาหกรรม (ต่อ) 

4. ชุดขบั (Drive)  เป็นตวัส่งก าลงัขบัใหก้บัลอ้สายพาน เพ่ีอขบัสายพาน และวสัดุขน
ถ่ายใหเ้คล่ือนท่ี ดงัรูปท่ี 4 

รูปท่ี 4 ชุดขบั 



รูปแบบของระบบสายพานล าเลยีงวัสดุในอุตสาหกรรม (ต่อ) 

5. โครงสร้าง (Structure)  เป็นส่วนรองรับ และรักษาแนวของลูกกล้ิง (Idlers) 
และลอ้สายพาน (Pulleys) และรองรับเคร่ืองขบัสายพาน ดงัรูปท่ี 5 

รูปท่ี 5 ชุดโครงสร้างลูกกล้ิง 



การเลือกใช้อุปกรณ์ขนถ่ายที่เหมาะสมกบังานต่างๆ 

ลูกกลิง้ล าเลียง (Roller conveyor)  
 สายพานในรูปแบบน้ีไม่ตอ้งใชพ้ลงังานกลเลย ไม่ตอ้งมีมอเตอร์ ไม่ตอ้งใช้
ไฟฟ้า ใชแ้ต่พลงังานคน  โดยการดนับนลูกกล้ิง ส่วนใหญ่จะพบสายพานล าเลียง
ลกัษณะน้ีในส่วนของไลนบ์รรจุ เอาไวด้นัดนักล่องหรือลงัท่ีผา่นการแพค็พร้อมส่งขาย
แลว้ 



การเลือกใช้อุปกรณ์ขนถ่ายที่เหมาะสมกบังานต่างๆ 

สายพานล าเลียง (Belt conveyor)  
 ใชข้นถ่ายวสัดุในแนวราบหรือเอียงไม่เกิน 20องศา การขนถ่ายท าได้
สม ่าเสมอ ไดป้ริมาณมาก ต่อเน่ือง ใชพ้ลงังานนอ้ย แต่เราตอ้งระวงัเร่ืองการเส่ือมสภาพ
ของสายพานดว้ย โดยส่วนใหญ่แลว้ตวั Belt จะออกมาใหใ้ชไ้ดส้องดา้น ดงันั้นถา้ใคร
เคยเขา้ไปดูงาน, ท างาน หรือ ฝึกงานในโรงงานไก่, อาหารทะเลแปรรูป เรากจ็ะเห็นเขา
กลบัดา้นของสายพานกนัทุกๆ 2-3 ชัว่โมง หรือมากกวา่นั้น 
 ในโรงงานอาหารส่วนใหญ่เรามกัจะพบตวัน้ีเสมอ เพราะเช็ดลา้งง่าย ในรูป
เป็นสายพานสีด า ซ่ึงถา้เป็นโรงงานบา้นเราส่วนใหญ่จะเป็นสีอ่อน เพื่อท่ีจะไดเ้ห็นชดัวา่
มนัสกปรกตรงจุดไหน ผืนสายพานล าเลียงจะผลิตจากพอลิเมอร์ชนิดพิเศษท่ีมีความ
เหนียว แต่ขอ้ดอ้ยอยา่งยิง่ของระบบน้ีคือ ถา้มนัขาดเราตอ้งเปล่ียนยกแผน่ ซ่ึงราคาแพง 
 



การเลือกใช้อุปกรณ์ขนถ่ายที่เหมาะสมกบังานต่างๆ (ต่อ) 



การเลือกใช้อุปกรณ์ขนถ่ายที่เหมาะสมกบังานต่างๆ (ต่อ) 

สายพานโซ่แบบแผ่นไม้แบบราบติดกับชุดโซ่ Slat conveyor 

 
 โซ่สายพานล าเลียง, สายพานโซ่แบบโซ่ใบกวาด (Chain conveyor, Flight 

conveyor)  
 โรงงานท่ีใชส้ายพานล าเลียงแบบน้ีแบบเห็นกนัชดัๆคือ โรงงานฆ่าสัตว ์ท่ีจะ
ใชโ้ซ่เด่ียว ใชส้ าหรับแขวนซากข้ึนกบัรองท่ีมีโซ่เป็นตวัขบัเคล่ือน หรือ ถา้เป็นแบบ 
Flight ซ่ึงใชห้ลกัการคลา้ยกนั ใชโ้ซ่ขบัเคล่ือนเหมือนกนั แต่จะมีระบบลอ็ครางดว้ย ดู
ภาพกไ็ดค้รับน่าจะเห็นภาพกวา่ใหผ้มอธิบาย  ระบบน้ีสามารถใชไ้ดท้ั้งแนวราบและพื้น
เอียงโดย จุดเด่นของสายพานแบบน้ีคือ ถูก, ขนถ่ายไดต่้อเน่ือง ส่วนจุดดอ้ยคือ สึกหลอ
ง่าย  



การเลือกใช้อุปกรณ์ขนถ่ายที่เหมาะสมกบังานต่างๆ (ต่อ) 

 

        



การเลือกใช้อุปกรณ์ขนถ่ายที่เหมาะสมกบังานต่างๆ (ต่อ) 

สายพานโซ่แบบแผ่นไม้แบบราบติดกับชุดโซ่ Slat conveyor 

 
 โซ่สายพานล าเลียง, สายพานโซ่แบบโซ่ใบกวาด (Chain conveyor, Flight 

conveyor)  
 โรงงานท่ีใชส้ายพานล าเลียงแบบน้ีแบบเห็นกนัชดัๆคือ โรงงานฆ่าสัตว ์ท่ีจะ
ใชโ้ซ่เด่ียว ใชส้ าหรับแขวนซากข้ึนกบัรองท่ีมีโซ่เป็นตวัขบัเคล่ือน หรือ ถา้เป็นแบบ 
Flight ซ่ึงใชห้ลกัการคลา้ยกนั ใชโ้ซ่ขบัเคล่ือนเหมือนกนั แต่จะมีระบบลอ็ครางดว้ย ดู
ภาพกไ็ดค้รับน่าจะเห็นภาพกวา่ใหผ้มอธิบาย  ระบบน้ีสามารถใชไ้ดท้ั้งแนวราบและพ้ืน
เอียงโดย จุดเด่นของสายพานแบบน้ีคือ ถูก, ขนถ่ายไดต่้อเน่ือง ส่วนจุดดอ้ยคือ สึกหลอ
ง่าย  



การเลือกใช้อุปกรณ์ขนถ่ายที่เหมาะสมกบังานต่างๆ (ต่อ) 



การเลือกใช้อุปกรณ์ขนถ่ายที่เหมาะสมกบังานต่างๆ (ต่อ) 

เกลียวสกรู ( Screw conveyor) 
 ระบบดนัผา่นเกลียวเป็นการขนถ่ายในแนวราบ และเอียง ซ่ึงกลไกภายในจะ
ประกอบดว้ยชุดแกนมอเตอร์ซ่ึงจะหมุนเกลียวดา้นใน วสัดุจะถูกดนัออกมาตามล าดบั 
ระบบน้ีมีขอ้เสียตรงท่ีสึกหรอง่าย ใชข้นถ่ายวตัถุดิบอาหารท่ีมีความขน้หนืดไดดี้ หรือใช้
ขนถ่ายวตัถุดิบพวกน ้าตาลทราย, ถัว่ 



การเลือกใช้อุปกรณ์ขนถ่ายที่เหมาะสมกบังานต่างๆ (ต่อ) 
 

 

      



การเลือกใช้อุปกรณ์ขนถ่ายที่เหมาะสมกบังานต่างๆ (ต่อ) 

กระพอ้ขนถ่าย (Bucket Conveyor) 
 เป็น conveyor ท่ีเอาไวข้นถ่ายวสัดุในแนวด่ิง ตรงท่ีใส่วสัดุจะคลา้ยๆกบั
บุง้ก๋ี ท าไดท้ั้งขนจากชั้นบนลงมาชั้นล่างและชั้นล่างข้ึนชั้นบน  

         





1. อุปกรณ์ขนถ่ายมีไวใ้ชส้ าหรับอะไร 
 ตอบ …………………………………………………………………. 
……………………………………………………………. 
 
 

 

 
 
  เฉลย อุปกรณ์ขนถ่าย ใช้ส าหรับวัสดุจากแหล่งวัตถุ ดิบไปยัง

โรงงานผลิตเพ่ือผลิตสินค้าจากนั้นน าไปเก็บไวใ้นคลงัสินค้าแล้วจึงจะ
ส่งออก  จ าหน่าย ใหแ้ก่ผูบ้ริโภคสินคา้ทุกชนิด 

 



2. สายพานล าเลียง (Conveyors) เหมาะสมส าหรับโรงงานท่ีมีการ
เคล่ือนท่ีของวสัดุอยา่งไร 

 ตอบ …………………………………………………………………. 
……………………………………………………………. 
 
 
  
 
 
 เฉลย เหมาะส าหรับโรงงานท่ีมีการเคล่ือนท่ีของวสัดุอย่างสม ่าเสมอและมี

ปริมาณมาก 

 



3. รอกรางและรอกชกั (Rail and Hoist)  เหมาะสมส าหรับการ
เคล่ือนยา้ยวสัดุอยา่งไร 

 ตอบ …………………………………………………………………. 
……………………………………………………………. 
 
 
 
 
 

 เฉลย ขนยา้ยวสัดุไดใ้นแนวราบและด่ิง 
 



4. รถลากจูงประกอบรถพว่ง (tractor-trailer)  เหมาะสมส าหรับการ
เคล่ือนยา้ยวสัดุอยา่งไร 

 ตอบ …………………………………………………………………. 
……………………………………………………………. 
 
 
 
 
 
 เฉลย เหมาะส าหรับส าหรับการเคล่ือนยา้ยวสัดุท่ีเป็นไปอย่างต่อเน่ืองและ

สามารถขนวสัดุไดที้ละหลายชนิด 

 



5.  เกลียวสกรู ( Screw conveyor) เหมาะสมส าหรับการเคล่ือนยา้ย
วสัดุอยา่งไร 

 ตอบ …………………………………………………………………. 
……………………………………………………………. 
 
 
 
 
 
 เฉลย ใชข้นถ่ายวตัถุดิบอาหารท่ีมีความขน้หนืดไดดี้ หรือใชข้นถ่ายวตัถุดิบ

พวกน ้าตาลทราย, ถัว่ 
 



6. กระพอ้ขนถ่าย (Bucket Conveyor) เหมาะสมส าหรับการ
เคล่ือนยา้ยวสัดุอยา่งไร 

 ตอบ …………………………………………………………………. 
……………………………………………………………. 
 
 
 
 
 
 เฉลย  ใชข้นถ่ายวสัดุในแนวด่ิง ท าไดท้ั้งขนจากชั้นบนลงมาชั้นล่างและชั้น

ล่างข้ึนชั้นบน 

 



7. ลอ้สายพาน (Pulleys)  มีหนา้ท่ีท าอะไร 
 ตอบ …………………………………………………………………. 
……………………………………………………………. 
 
 
 
 
 
 
 เฉลย มีหน้าท่ีเป็นตัวรองรับ และขับสายพาน และควบคุมแรงดึงใน

สายพาน 

 

 



8. ชุดขบั (Drive)  มีหนา้ท่ีท าอะไร 
 ตอบ …………………………………………………………………. 
……………………………………………………………. 
 
 
 
 
 
 
 เฉลย มีหน้าท่ีเป็นตวัส่งก าลงัขบัให้กบัลอ้สายพาน เพ่ีอขบัสายพาน และ

วสัดุขนถ่ายใหเ้คล่ือนท่ี 

 

 



9. โครงสร้าง (Structure)  มีหนา้ท่ีท าอะไร 
 ตอบ …………………………………………………………………. 
……………………………………………………………. 
 
 
 
 
 
 

 เฉลย มีหน้าท่ีเป็นรองรับ และรักษาแนวของลูกกล้ิง (Idlers) และลอ้
สายพาน (Pulleys) และรองรับเคร่ืองขบัสายพาน 

 

 



10. การเลือกใชอุ้ปกรณ์ ในการขนถ่ายวสัดุมีก่ีองคป์ระกอบ อะไรบา้ง 
 ตอบ …………………………………………………………………. 
……………………………………………………………. 
 
 
 
 
 
 

 เฉลย มี 4 องค์ประกอบ 1. คุณสมบัติของวสัดุ 2. ผงัโรงงานและ
คุณลกัษณะของอาคาร 3. การเคล่ือนท่ีของการผลิต 4. ค่าใชจ่้าย 

 

 


